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MoZnost zapojeni sestavy nékolika
magnetl na jednu fidic{ jednotku

MoZnost obrabéni obrobku z 5 stran, vrtan( skrz ¢i
obrabéni nerovnych obrobk

DréZka pro prichyceni magnetu ke
stolu po celém obvodu magnetu

Dorazy ze 2 stran - moZnost libovolné
premistit na kteroukoliv stranu

Kdy zvolit elektropermanentni magneticky upinac Mastermill:

Hledate-li vSestranny magneticky upinac vhodny pro frézovani a vrtani malych, ale i velkych obrobkd, pak je Mastermill dobrou volbou.
Pomoci{ polovych nastavcd je navic moZné material obrabét aZ z 5 stran, vrtat skrz a obrabét i nerovny material. Pro dosaZeni optimalni
upinac{sily je nutna tloustka obrobku min. 12 mm. Standartn{ provedeni s pélovou deskou v kombinaci ocel/nerez ze pouZit i pro obrabéni
nasucho nebo s minimem chladici kapaliny.
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Frézovani Elektropermanentni 0d 300 x 430 mm 170 N/cm? Ctvercové
v Pocet W L H  Hmotnost Dilezité parametry:
Katalogové &islo P
pold  (mm) (mm) (mm)  (kg) Upinaci sila: 170N/cm?
MM50300490 24 300 490 5] 49 Min. velikost obrobku: %OxﬂOx]Z mm
Pélovant: Ctvercové
MM50300600 32 300 600 5l o1 Limit prebrousent: 5mm
MM50300800 40 300 800 &I 82 Velikost polti: 50 x 50 mm (ocel/nerez)
MM50300900 48 300 900 51 92
MM50420490 36 420 490 G5l 70 PouZiti:
+ obrabéninerovnychdilctiaZzz5stran
MM50420600 48 420 600 51 86 + upinani ¥iroké ¥kaly velikosti obrobkd pri frézovani
MM50420800 60 420 800 5 n4 + upinanipro vrtani velkych forem, odlitkd, blok, konstrukct
MM50420900 72 420 900 51 128 apod.
MM50480600 56 480 600 5 97 + hrubé brousenivelkych dilct
MM50480800 70 480 800 51 130
I I
MM50480900 84 480 900 51 146 II I ( e :; y
MM50480990 84 480 990 51 161 - -
MM50580800 80 580 800 &I 157 ]
i |
MM50580900 96 580 900 &I 177 : :
MM50580990 96 580 990 51 194 - >

Vice informaci na www.walmag.cz



